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FORORD

I 1957 nedsatte Dansk IngeniØrforening på foranledning af en henvendelse fra
Teknologisk Institut et forelØbigt udvalg, der skulle undersØge, om der var
behov for retningslinier for anvendelse af plastrØr. Efter indstilling fra dette
udvalg nedsatte foreningen i 1958 et repræsentativt udvalg »Udvalget ved
rØrende plastrØr« med den opgave at udarbejde retningslinier for anvendelse
af plastrør og tage stilling til spørgsmål i forbindelse hermed.

Dette udvalg udarbejdede »ForelØbige normer for anvendelse af rØr af
uplastificeret (stift) polyvinylklorid (PVC) til jordledninger for koldt drikke
vand«, som DIF's hovedbestyrelse i november 1962 vedtog at udsende (norm
nr. 69).

Udvalget udarbejdede herefter i 1963 »ForelØbige normer for rØr af poly
ethylen til jordledninger for koldt drikkevand«, som DIF's hovedbestyrelse i
december 1963 vedtog at udsende (norm nr. 70).

Udarbejdelse af tilsvarende normer for anvendelse af plastrØr som aflØbs
ledninger i bygninger blev bremset på grund af brandmæssige betænkeligheder
ved deres anvendelse:. FØrst i 1964 mente »Arbejdsudvalget vedrØrende aflØbs
ledninger af plast« at kunne forsvare at udarbejde normer for anvendelse af
PEL rØr til aflØbsledninger i bygninger.

I juni 1964 vedtog IngeniØ,rforeningen, at »Arbejdsudvalget vedrØrende: af
lØbsledninger af plast« blev underlagt »Det permanente udvalg vedrØrende
plast i byggeriet«.

»Arbejdsudvalget vedrørende aflØbsledninger af plast« har haft fØlgende
sammensætning:
Prokurist Holger Christensen
Direktør Mogens Fussing H.D., senere udtrådt
CivilingeniØr F. Geismar (formand)
Stadsingeniør, cand. polyt. Johs. Gellert
Grosserer E. Gram
OveringeniØr J. LØwert
CivilingeniØr S. C. Maegaard
Civilingeniør, fru Johanne Moustgaard
DirektØr, eivilingeniØ'r Johs. N ielsen
CivilingeniØr Kaj Ovesen
BrandinspektØr, civilingeniØ,r H. Terkelsen
CivilingeniØr J. G. Zabel (sekretær)

Udvalget er senere suppleret med direktØr C. Winther-Nielsen.
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Dette udvalg udarbejdede i 1964--1965 et forslag til »ForelØbige normer for
anvendelse af rØr og faconstykker (rØrdele) af polyethylen med lav massefylde
(PEL) til aflØbsledninger i bygninger«, idet udvalget ved dette arbejde havde
bistand af civilingeniØr P. Hammerich.

Forslaget blev videresendt til »Det permanente udvalg vedrØrende plast i
byggeriet«, der var sammensat som fØlger:

CivilingeniØr H. N. Gosvig (formand)

Civilingeniør, fru Johanne Moustgaard

Direktør, civilingeniØr Johs. Nielsen

BrandinspektØr, civilingeniør H. Terkelsen.

Til behandling af bl. a. det her omhandlede normforslag, nedsatte Dansk
IngeniØrforening i januar 1966 »Det repræsentative udvalg vedrØrende plast
i byggeriet«, der blev sammensat som fØlger:

Boligministeriet: Civilingen~Ør Kaj Ovesen.

BygningsingeniØ'rgruppen: CivilingeniØ,r H. N. Gosvig.

Danmæ-ks tekniske HØjskole: Lektor, civilingeniØr E. Bahl Andersen.

Danlsk Brandvæ,rnSi-Komite: AfdelingsingeniØ,r, cand. polyt. H. Lundsgaard.

Dansk BygningsinspektØrforening:
StadsingeniØr, cand. polyt. A. Mygind Sørensen.

Dansk Ingeniø,rforening: CivilingeniØr A. F. Geismar (formand).
Civilingeniør H. N. Gosvig.
CivilingeniØ!r Johanne Moustgaard.
Civilingeniø,r Johs. Nielsen.
B1randinspektø,r, civilingeniØ,r H. Terkelsen.

Dansk Standardiseringsråd: CivilingeniØ1r Aage Hassenkamm.

DIanske Arkitekters: Landsforbund:
Arkitekt D~L Jesper TØgern.

Foreningen af Rådgivende IngeniØr'er:
CivilingeniØ,r Erik Landert.

Grosserer-Societetets Komite: Grosserer E. Gram.
IngeniØ'r-Sammenslutningen: Ingeniø,r Helge V. Andersen.
IngeniØ1r-Sammenslutningen's Rådgivende IngeniØrer:

Rådgivende ingeniØr Ivar Lykke Kristensen.

Industrirådet: DirektØr K. Kvan.
DirektØ,r F. Hjelm Nielsen.

Jydsk Teknologisk Institut: Afdelingsl:ederr Gunnar Larsen.

Københavns Magis.trat 4 afd.,: CivilingeniØ:f A. F. Geismar.
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Sammenslutningen af mesterforeninger i Blikkenslager-, sanitets- og rØrfaget:
Viceoldermand Svend Eckeroth.

Stads- og HavneingeniØrforeningen:
Stads- og havneingeniØr Johs. Gellert.

Statens Byggeforskningsinstitut:
Civilingeniør K. Ovesen.

Statsprøveans,talten: Afdelingsing., cand. polyt. P. Gert Sørensen.
TeknoJogisk Institut: Civilingeniør Johanne Moustgaard,
og med civilingeniØr J. G. Zabel som sekretær.

Efter behandling i det repræsentative udvalg blev forslaget udsendt til offent
lig kritik. På grundlag af den fremkomne kritik blev deT foretaget forskellige
rettelser, og normens titel ændredes til: »Norm for aflØbsledninger af PEL
(polyethylen med lav massefylde) i bygninger«.

Det ændrede forslag er derefter godkendt af Dansk IngeniØrforenings fagråd
den 29. maj 1968.

Denne norm træder i kraft den 1. februar 1969.

DANSK INGENIØRFORENING

Gunnar P. Rosendahl
formand
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1. INDLEDNING

1.1
Denne norm er en samling bestemmelser, hvis overholdelse tilsigter en rimelig
byggestandard. Det er en forudsætning, at brugeren af normen har fornØden
teknisk indsigt, idet normens bestemmelser ikke kan dække alle specialtilf~lde,

og en vurdering af, om et aktuelt tilfælde er dækket af normen, skal altid fore
tages.

1.2
Bortset fra godkendelser i henhold til Dansk Standardiseringsråd's mærknings
ordning skal godkendelser af aflØbsmateriel i henhold til denne norm søges
hos den af boligministeriet til enhver tid udpegede instans.

Indtil videre har boligministeriet til dette formål anerkendt »Det permanente
udvalg vedrØrende plast i byggeriet, Dansk Ingeniørforening« som godkendel
sesinstans.
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2. GYLDIGHEDSOMRADE

Normen gælder for aflØbsledninger i bygninger, d.v.s. ledninger beliggende
over kældergulv eller - såfremt ingen kælder findes - over stuegulv. Anvendel
sesområdet er begrænset ved bestemmelserne i pkt. 10.

Man kan afvige fra normens krav, såfremt man på teknisk videnskabeligt
grundlag kan dokumentere, at afvigelsen er forsvarlig.

Til normen hØrer fØlgende bilag:
1° Godkendelsesliste (pkt. 5.2.4)
2° Orienteringskort (pkt. 10.1).
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3. BOGSTAVSYMBOLER OG ENHEDER

D mm, nominel yderdiameter. Benævnelsen benyttes i rørets typebetegnelse.

t mm, nominel godstykkelse. Benævnelsen benyttes i rørets typebetegnelse.
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4. RØR

4.1
RØr skal være fremstillet i overensstemmelse med DSjR 2072 eller i over
ensstemmelse med DS 719, dog med mindste godstykkelse t = 2,5 mm, og med
D = 32, 40, 50, 75 og 110 mm.

4.2
Der må kun anvendes lige, ikke opspolede rør.

4.3
RØr skal være DS-mærkede.
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5. FORMSTYKKER

5.1
Indtil en særlig dansk standard for formstykker af PEL foreligger, kan der
anvendes formstykker, der opfylder bestemmelserne i pkt. 5.2 og 5.3.

5.2
Formstykker, som forud er godkendt i. h. t. pkt. 1.2 og medtaget på godken
delseslisten (pkt. 5.2.4).

FØlgende bestemmelse:r er vejledende for godkendelsesinstansens arbejde:

5.2.1

Oplysninger om fabrikationsprogram, fabrikationsstandard og mærkning skal
fremsendes til bedØmmelse, eventuelt- såfremt der forefindes en mærknings
ordning - suppleret med oplysninger om kontrolorganisationens administrative
placering, frekvens af udtagning og prØvning samt prØvningsbestemmelser.

5.2.2

Der skal principielt være fuld ombyttelighed mellem rØr og formstykker af for
skellige fabrikater.

5.2.3

Formstykker, der ikke principielt opfylder bestemmelserne i »Dansk IngeniØr
forenings forskrifter vedrØrende aflØb fra ejendomlne« af 1960 med hensyn til
udformning og funktion, skal underkastes en særlig prØvning.

5.2.4

Godkendelsesinstansen offentliggØr i diverse fagblade og i et særtryk mindst
en gang om året en godkendelsesliste omfattende alle de fabrikater, der må be
nyttes.

5,.2.5

Det påhviler importØrer af formstykker fabrikeret i henhold til et andet lands
mærkningsordning lØbende at tilstille godkendelsesinstansen kopier af de prØv
ningsrapporter m. v., som udstedes af det enkelte lands kontrolorgan. Såfremt
der forlØber mere end 1 år efter modtagelse af seneste prØvningsrapport, med
fØrer dette, at det pågældende fabrikat udgår af godkendelseslisten.
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5.3
Formstykker skal normalt være fabriksfremstillede og skal i kvalitet (godstyk
kelse m. v.) mindst svare til de øvrige i aflØbsanlægget indgående PEL-dele.

5.4 Bøjninger
Retningsændringer skal normalt foretages ved hjælp af bØjninger. Mindre ret
ningsændringer kan dog foretages uden anvendelse af bØjninger, idet rØTene
kan bØjes koldt ned til en krumningsradius på 15 X D. Såfremt 90° bØjninger
anvendes i lodret plan, skal der ved kold bØjning af aflØbsrØret umiddelbart
ved bØjningen tilvejebringes et fald på mindst 20 °Joo.
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6. SAMLINGER AF RØR OG FORMSTYKKER

6.1 Krav til samlinger
6.1.1
Samlinger skal udfØres således, at ledningerne er tætte for et vandtryk (koldt
vand) op til 5 ro i et tidsrum af 15 minutter.

6.1.2

Samlinger skal normalt udføres således, at der ikke ved disse sker nogen ind
snævring af rørets indvendige diameter. Såfremt dette ikke kan undgås, må
fremspringet hØjst være 3 % af rørets yderdiameter. Skarpe kanter må ikke
forekomme.

6.1.3

Hvor der ved samlinger bruges andet materiale end polyethylen (PEL), og dette
materiale har kontakt med aflØbsvandet, skal det være korrosionsbestandigt for
det pågældende aflØb.

6.2 Samlingstyper
Til samling af tør sanlt ved overgangen mellem rØr og formstykker kan anven
des nedennævnte samlingstyper.

6.2.1

Svejsesamlinger i henhold til pkt. 6.2.1.1, 6.2.1.2, 6.2.1.3 og 6.2.3 kan anven
des, hvis de udfØres af folk med fornØdent kendskab til sådant arbejde. Svejs
ninger bØr foretages på værksted eller i dertil egnede rum.

6.2.1.1

Cylindrisk overfladesvejsning ved anvendelse af fabriksfre'mstillede muffer
(type: Polyfusion m. fl.) kan benyttes. Såfremt rØrene ikke har cirkulært tvær
snit, skal rØ,renden opvarmes i kogende vand og kalibreres med en dorn.

6.2.1.2

Samlestykker med indstØbte modstandstråde for elektrisk svejsning kan benyt
tes, hvis der anvendes apparatur med fornØden. kontrol over processen.

6.2.1.3

Stuksvejsning. Anlægsfladerne skal tilpasses nØjagtigt. RØrvæggene skal ramme
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hinanden uden forskydning, og dette skal sikres ved hjælp af et styrende værk
tøj. OpvarmningsværktØj skal være temperaturreguleret, og processen skal ud
fØres efter fabrikantens forskrift.

6.2.2

Slangestudse med slangebindere, krymperinge af PVC e.l.kan anvendes, hvis
de leveres af rØrfabrikanten til formålet. Der må ikke være grater eller skæ
rende kanter ind mod røret.

6.2.3

Opdorning af muffe og eventuel trådsvejsning. Muffelængden skal mindst være
lige så stor som D. Opdorningen foregår over spidsenden eller en dom, efter at
muffeenden er opvarmet ca. 10 minutter i kogende vand (evt. saltvand).

6.2.4

Kompressionssamlinger skal være udfØrt således, at rørmaterialet ikke knuses
eller gennemskæres.

6.2.5

Flange- og gevindsamlinger kan kun anvendes, når delene er fabriksfremstillede.

6.2.6

Udvendige samlemuffer af »singer«-typen kan anvendes, hvis muffedybden er

mindst : D' + 15 mm. RØrene skal fØlres til muffens bund.

6.2.7

Andre samlingsmetoder kan anvendes, såfremt udfØrelsen sker i overensstem
melse med rørfabrikantens anvisninger, og denne garanterer for samlingens
styrke og· tæthed.
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7. TILSLUTNING TIL ANDRE MATERIALER

7.1
Ved tilslutning til aflØbsledninger af andet materiale og ved tilslutning til in
stallationsgenstande skal der benyttes særlige overgangsstykker efter fabrikan
tens anvisning. Ved tilslutning til aflØbsledninger af andet materiale skal. be
stemmelserne i pkt. 6.1.1 være overholdt. Ved tilslutning til en installati<?ns
genstand skal samlingen udfØres således, at der opnås tæthed for det vandtryk,
samlingen kan blive udsat for.

7.2
Tætningsmaterialer, der kan beskadige rØr og faconstykker, f. eks. asfalt og bly,
må ikke benyttes, jfr. pkt. 10.2.2.
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8. TEMPERATURBEVA:GELSER

AflØbsanlægget skal udfØres således, at rØrenes længdebevægelse kan optages i
anlægget uden ulemper.*)

Dette kan ske ved anvendelse af ekspansionsstykker.

Længdebevægelsen kan eventuelt optages ved tilstedeværende ikke fastgjorte
bØjninger.

*) Som retningslinie kan angives, at PEL udvider sig ca. 0,2 mm pr. meter pr. grad
celsius. Det vil f. eks. sige, at længdeudvidelsen pr. meter ved en temperaturstig
ning af rørmaterialet på 60 o C er 12 mm.

17



9. UNDERSTØTNING, FASTGØRELSE OG GENNEMFØRING

9.1
AflØbsanlægget skal understøttes og fastgØres således, at ledningernes fald op
retholdes, og ledningernes udvidelser ikke beskadiger murgennemfØringer m. m.
(jf. pkt. 9.6) eller medfØrer utæthed.

Ledningsnettet skal sammenbygges så spændingsfrit som muligt.

9.2
Lodrette ledninge:r skal fastgØ:res henholdsvis styres i afstande, der ikke er større
end 20 DI, dog hØjst 2 m.

9.3
Ikke-lodrette ledninger skal fastgØres henholdsvis styres i afstande, der ikke er
stø,rre end 8 DI. Kan høje temperaturer forventes, skal rØ,rene desuden under
støttes fortløbende for at sikre et ensartet fald.

9.4

RØrbærere skal have en bredde på mindst -~ D og må ikke have skarpe

kanter. Ledninger skal kunne glide i rØrbærerne. RØrbærerne skal endvidere
styre rØrene, således at bestemmelserne i pkt. 9.1 overholdes.

9.5
Installationsgenstande skal fastgøres på en sådan måde, at der ikke overfØres
kræfter til rørene.

9.6 Etage- og væggennemføringer
GennemfØringer skal opfylde kravet i Bygningsre'glement for KØbstæderne og
Landet, kap. 12.1, stk. 4, om foranstaltninger til at hindre gennemgang af fugt,
ild, røg og ilde lugt.

9.6.1 Gennemføring ved bøsning

Såfremt røret ikke Ønskes fastholdt, anvendes gennemgående bØsning. Der skal
foretages en effektiv pakning mellelY1 rØr og bØsning medet materiale, der
hverken beskadiger PEL-rØret eller forhindrer dettes bevægelighed.
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9.6.2 Gennemføring ved fast forbindelse

Såfremt røret Ønskes fastholdt i gennemfØringen, må dette foretages efter fa..
brikantens anvisninger.

9.6.3

Ved passage af etageadskillelser i rum, der jævnligt udsættes for fugtighed på
gulvet, skal der anvendes bØsninger, som skal føres mindst 2 cm op over
gulvet. BØsningerne behØver ikke at være gennemgående.
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10. BEGRÆNSNINGER I ANVENDELSE AF PEL-RØR OG -FORMSTYKKER

10.1 Brandmæssige hensyn
PEL-rØr og -formstykker må anvendes i det omfang, som er angivet i Bygnings
reglement for KØbstæderne og Landet med de til enhver tid gældende tillæg.
(De pr. 1.2. 1969 gældende bestemmelser er angivet på orienteringskort nr. 74).

10.2 Brugsmæssige hensyn
10.2.1

PEL-Iedninger må ikke anbringes under forhold, der kan bevirke, at rørvæggens
temperatur vedvarende overstiger 60o C.

10.2.2

PEL-Iedninger må ikke udsættes for beskadigende stoffer, f. eks. olie og asfalt.
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11. KONTROL MED DET UDFØRTE ARBEJDE

11.1
Det udførte aflØbsanlæg kan forlanges kontrolleret ved en tæthedsprøvning
f. eks. ved en lugteprøve med pebermynteolie (se i Øvrigt pkt. 6.1.1 og 7.1).
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